	แผนผังการไหล
กิจกรรม                                                                      แผนก               
แผนผังโดย                                                                 วัน / เดือน / ปี  ที่บันทึก           
                                   ปัจจุบัน                         ปรับปรุง                   

	



แผนภูมิวิเคราะห์เทอร์บลิก
	กิจกรรม                                                                                        แผ่นที่        จากทั้งหมด       แผ่น
วิธีปัจจุบัน                               วิธีปรับปรุง                     วันที่บันทึก    
บันทึกโดย                                                                   ปฏิบัติงานโดย     

	การปฏิบัติงานองค์ประกอบ
	มือซ้าย
	เทอร์บลิก
	มือขวา
	ประเด็นที่พิจารณาเพื่อการปรับปรุง

	
	องค์ประกอบของการเคลื่อนไหว
	
	องค์ประกอบของการเคลื่อนไหว
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



	S
	ปัจจุบัน
	ปรับปรุง
	ผลต่าง
	แผนภูมิกระบวนการผลิต
กิจกรรม  
จุดเริ่มต้นกิจกรรม 

จุดสิ้นสุดกิจกรรม  
ผู้บันทึกข้อมูล  
วัน/เดือน/ปี    
     ปัจจุบัน                  ปรับปรุง

	
	ครั้ง
	เวลา
	ครั้ง
	เวลา
	ครั้ง
	เวลา
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	รวม
	
	
	
	
	
	
	

	ระยะทาง
	เวลา
	สัญลักษณ์
	รายละเอียดกิจกรรม

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	แผนภูมิมือซ้าย-มือขวา

	กิจกรรม                                                                 แผ่นที่           จากทั้งหมด      แผ่น
ผู้บันทึกข้อมูล                                                                         วัน/เดือน/ปี  ที่บันทึก    
ผู้ปฏิบัติงาน                                                                                       ปัจจุบัน                          ปรับปรุง

	S
	ปัจจุบัน
	ปรับปรุง
	ผลต่าง
	ผังการปฏิบัติงาน

	
	ซ้าย
	ขวา
	ซ้าย
	ขวา
	ซ้าย
	ขวา
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	กิจกรรม
	
	
	
	
	
	
	

	เวลา
	
	
	
	
	
	
	

	รายละเอียดกิจกรรม

	เวลา
	ระยะ
	
	
	
	
	มือซ้าย
	มือขวา
	
	
	
	
	เวลา
	ระยะ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



	แผนผังการปฏิบัติงาน
กิจกรรม                                                                      แผนก               
แผนผังโดย                                                                 วัน / เดือน / ปี  ที่บันทึก           
          ปัจจุบัน                         ปรับปรุง                        พนักงาน                         เครื่องจักร

	



MICROMOTION   STUDY

SIMO  CHART

	  กิจกรรม                                                                แผ่นที่             จากทั้งหมด         แผ่น      
  แผนก                                                                   วันที่บันทึก     
  บันทึกโดย                                                             ปฏิบัติงานโดย    

	การปฏิบัติงานมือซ้าย
	เธอร์บลิก
	เวลา ( s )
	เวลาใน  
100/วินาที
	เธอร์บลิก
	เวลา ( s )
	การปฏิบัติงานมือขวา
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                    100

	แผนภูมิคน- เครื่องจักร
กรรมวิธี                                                                     แผ่นที่           จากทั้งหมด             แผ่น
ชื่อชิ้นงาน                                                                  เครื่องจักร      

ผู้บันทึกข้อมูล                                                            วัน/เดือน/ปี  ที่บันทึก     
ผู้ปฏิบัติงาน                                                                          ปัจจุบัน               ปรับปรุง
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	S
	พนักงาน
	เครื่องจักร
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	พนักงาน
	เครื่องจักร

	เวลาปฏิบัติงาน
	
	

	เวลาว่าง
	
	

	เวลาวัฏจักร
	
	

	% การปฏิบัติงาน
	
	



ใบสั่งงาน
ชื่อผลิตภัณฑ์  



     ประเภทของวัสดุ  

ชื่อชิ้นงาน  



        จำนวนที่ผลิต  

ผู้เขียน  


                             ใบสั่งที่   
จากจำนวนทั้งหมด  

	ลำดับ
	รายละเอียด
	แผนก
	เครื่องจักร
	หมายเหตุ

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



OBSERVATION SHEET

	แผ่นที่ ........ จากทั้งหมด ........  แผ่น
งาน/กิจกรรม..........................................................
ชิ้นส่วนหมายเลข......................................................
ชื่อเครื่องจักร...........................................................
ผู้ปฏิบัติงาน.............................................................
ประสบการณ์...........................................................
ผู้ควบคุม................................................................
	วันที่บันทึก………………………………………………

กิจกรรมหมายเลข..................................................

ชิ้นส่วนหมายเลข………………………………………..

เครื่องจักรหมายเลข...............................................

                         ชาย                    หญิง

ประเภทวัสดุ.........................................................
แผนก.................................................................

	เวลาเริ่ม
	เวลาเสร็จ
	เวลาที่ใช้
	จำนวนชิ้นงานที่เสร็จ
	เวลาจริงต่อชิ้นงาน   100 ชิ้น
	จำนวนเครื่องจักร ที่ทำงาน

	
	
	
	
	
	

	ลำดับงาน
	ความเร็ว
	การป้อน
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	เวลาเฉลี่ย
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	เวลาเฉลี่ย
	ประสิทธิภาพ
	เวลาปกติ
	เวลาลดหย่อน
	เวลามาตรฐาน
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