
      เม่ือสรางสมการแบบจําลองของผลตอบของผลิตภัณฑ
กรองสัญญาณรบกวนรุน FN28x ทําใหไดระดับท่ีเหมาะสม
ของแตละรุนดังน้ี

19 kg
210 ˚C
12.2 mm

ศึกษากระบวนการผลิตและวิเคราะห
หาปจจัยโดยใชแผนผังกางปลา1

ทําการทดลองตามท่ีไดออกแบบไว
โดยใชโปรแกรม Minitab3

กําหนดปจจัยและระดับท่ีนํามาทําการทดลอง2
ทําการทดลองยืนยันผลดวยเง่ือนไขท่ีเหมาะสมท่ี

ไดจากการศึกษาจํานวน 10 คร้ังตอรุน4FN281
FN282

ต่ํา (-) สูง (+)

FN283
FN284

ต่ํา (-) สูง (+)

FN285
FN286

ต่ํา (-) สูง (+)

ใชการออกแบบ Full Factorial จํานวน 3 ปจจัย ปจจัยละ 2 ระดับ โดยมีคาผลตอบสนอง คือ คาแรงดึง (N)

การวิเคราะหสวนตกคางของขอมูล

การวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA)

แรงกด อุณหภูมิ และ ตําแหนงการวางช้ินงาน มีความเปนไปไดในการ
ทดลอง ผูวิจัยจึงไดกําหนดเปนปจจัยในการทดลอง

กระบวนการผลิต FN28x

กระบวนการ Final Test

วิธีการทําการทดลอง

คาแรงดึงท่ีไดจากการทดลองยืนยันผลของ FN28x ท้ัง
6 รุนไมมีความแตกตางกับคาพยากรณอยางมีนัย
สําคัญ เน่ืองจาก P-value > 0.05

T-Value

0.00

P-Value

1.000
ทดลองยืนยันผลของงาน FN281,282

การวิเคราะหขอมูลสวนตกคางของงาน FN281,282

การวิเคราะหปจจัยเพ่ือเพ่ิมแรงยึดติดระหวางปล๊ักและฟวสในตัวกรองสัญญาณรบกวน
โดยเทคนิคการออกแบบการทดลอง
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    กระบวนการ final test ของผลิตภัณฑกรองสัญญาณรบกวน รุน FN 28x เปนกระบวน
การท่ีสําคัญเพ่ือตรวจสอบคุณภาพช้ินงานและทดสอบคาทางไฟฟาซ่ึงในกระบวนการน้ีไดนํา
ฟวสและปล๊ักมาหลอมละลายใหยึดติดกัน หากมีการปรับคาของเคร่ือง melt fuse holder
ไมเหมาะสมอาจจะสงผลใหเกิดการหลุดออกจากกันไดงานวิจัยน้ีจึงไดประยุกตใชเทคนิคการ
ออกแบบการทดลอง (Design of Experiment, DOE) เพ่ือคนหาเง่ือนไขท่ีเหมาะสมท่ีสุด
สําหรับการฟวสและปล๊ัก
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การทดลองซ้ํา - ทําการทดลองท้ังหมด 2 ซ้ํา
การบล็อค - ทําการทดลองโดยพนักงานคนเดียวและเคร่ืองมือชุดเดียวกันตลอดการทดลอง
การสุม - ทําการทดลองแบบไมเรียงลําดับแบบมาตรฐานในการทดลอง
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วัตถุประสงค

เพ่ือวิเคราะหหาปจจัยท่ีมีผลตอแรงยึดติดระหวาง
ปล๊ักกับฟวสในตัวกรองสัญญาณ
เพ่ือกําหนดระดับปจจัยท่ีทําใหแรงยึดติดระหวาง
ปล๊ักและฟวสมากท่ีสุด

สรุปผลการดําเนินงาน

โครงงานท่ี 17 ปการศึกษา 2562

ข้ันตอนการดําเนินงาน

Normality Assumption
Independent Assumption
Variance Stability Assumption

บทนํา

ทดลองตามหลักการพ้ืนฐาน 3 ประการ

แบบจําลองเปนไปตามสมมติฐานท้ัง 3 ขอ
สามารถสรุปไดวาขอมูลของFN28x ท้ัง 6 รุน
มีความเพียงพอสําหรับการนําไปวิเคราะห
ความแปรปรวน

แรงกด 19 kg  (ระดับสูง)
อุณหภูมิ  210 ˚C (ระดับสูง)
ตําแหนงการวางช้ินงาน  12.2 mm (ระดับต่ํา)

ปจจัยท่ีเหมาะสมของ FN283,FN284/FN285,FN286

กําหนดสมมติฐานหลักและสมมติฐานรองโดยทําการทดสอบดวย T-test ท่ีระดับความเช่ือม่ัน 95%

อุณหภูมิ
(˚C)

ตําแหนงการ
วางช้ินงาน

(mm)

20 kg
220 ˚C
11.3 mm

แรงกด
(kg)

ปจจัย

16 20 1616 19 19
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210190
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FN281
FN282

FN283
FN284

FN285
FN286

N

10

Mean

30.88

StDev

4.58

SE Mean

1.45

95%Cl for μ
(27.60,34.15)

ปรับอุณหภูมิ ปรับตําแหนงการช้ินงาน ปรับแรงกด

- ปจจัยท่ีมีผลตอแรงดึงอยางมีนัยสําคัญของ
FN281,FN282/FN283,FN284 มี 3 ปจจัยคือ แรงกด อุณหภูมิ
ตําแหนงการวางช้ินงาน ซ่ึง FN285,FN286 มี 2 ปจจัยคือ แรง
กด อุณหภูมิ โดยท่ี P-value มีคานอยกวา 0.05

ระดับความเช่ือม่ัน 95% 

- ขอมูลมีความแมนยําในการวิเคราะหเน่ืองจากคา R-sq 
   ของรุน FN281,FN282  เทากับ 82.66%
   ของรุน FN283,FN284  เทากับ 83.34%
   ของรุน FN285,FN286  เทากับ 80.86%

สมการเสนตรงอยางงาย
ทําการสรางแบบจําลองเพ่ือหาเง่ือนไขท่ีเหมาะสม

Result = 28.575 + 3.325A + 2.175B - 3.200C
Result = 35.388 + 2.738A + 2.863B + 1.837C
Result = 30.012 + 3.087A + 1.988B

FN281,FN282 : 
FN283,FN284 :
FN285,FN286 :

แรงกด 20 kg  (ระดับสูง)
อุณหภูมิ  220 ˚C (ระดับสูง)
ตําแหนงการวางช้ินงาน  12.2 mm (ระดับต่ํา)

ปจจัยท่ีเหมาะสมของ FN281,FN282

สมมติฐาน 3 ขอ

P-Value = 1.000
P-Value = 0.129
P-Value = 0.329

FN281,FN282 : 
FN283,FN284 :
FN285,FN286 :

โดยท่ี

การวิเคราะหความแปรปรวน
ของงาน FN281,282


