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เวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก - คาเฉลี่ยของชิ้นงาน 10 ชิ้น

ความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป - รูปลักษณภายนอกของชิ้นงาน
                                                     มีเกณฑกําหนดคาความสมบูรณดังนี้

ผลตอบ (Responses)

ปจจัย (Factors)

ขอมูลมีการแจกแจงแบบปกติและมีคาเฉลี่ยเทากับศูนย มีลักษณะการกระจายตัวแบบสุม และมีความผันแปรคงที่

ระบุปจจัยที่มีนัยสําคัญ 

โดยใชกราฟ Effect plot

เวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติกลดลงจากเดิม 27.18 เปน 24.3643

วินาทีตอชิ้น ลดลงไปไดถึง 2.8157 วินาทีตอชิ้น คิดเปนรอยละ 10.36 

การวิเคราะหผลตอบที่เหมาะสม (Response Optimization) 

ผลิตภัณฑ Plastic Reel ขนาด 13 น้ิว เปนผลิตภัณฑท่ีมีแนวโนมยอดขายเพ่ิมมากข้ึนทุกปของบริษัท ลําพูน พลาสแพค จํากัด 

จึงมีความสําคัญเปนอยางย่ิงท่ีตองเพ่ิมกําลังการผลิต เพ่ือใหสามารถรองรับความตองการของลูกคาท่ีเพ่ิมมากข้ึนในอนาคตได และ

จากการสํารวจกระบวนการผลิต Plastic Reel ขนาด 13 น้ิว ทําใหพบวา กระบวนการฉีดพลาสติก เปนจุดท่ีสงผลตอคุณภาพของ

ผลิตภัณฑสําเร็จรูปมากท่ีสุด และสามารถทําการปรับปรุงเพ่ือลดเวลาในการฉีดพลาสติกจากเดิมได

หาคาปจจัยที่มีผลตอเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติกและความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป

ลดเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก

คาการทํานายของเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก y = 24.3643 วินาทีตอชิ้น และ

คาการทํานายของความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป y = 3 ที่ความพึงพอใจโดยรวม D = 0.9469
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ชิ้นงานเปนรอย

อิทธิพลหลักที่มีนัยสําคัญ ไดแก A B และ C

อิทธิพลรวมที่มีนัยสําคัญ ไดแก AB

อิทธิพลหลักที่มีนัยสําคัญ ไดแก A B และ C

อิทธิพลรวมที่มีนัยสําคัญ ไดแก ABC

 

 

โครงงานที่ 4 ปการศึกษา 2562

บทนํา

ข้ันตอนการดําเนินงาน

ประกบแมพิมพ - ฉีดเติมเต็ม - ฉีดยํ้า - ปลอยนํ้าหลอเย็น - ปลดชิ้นงาน

รอบเวลาการทํางาน (Cycle time)

ศึกษาและวิเคราะหการทํางานของเครื่องฉีดพลาสติก 

ชิ้นงานฉีดไมเต็มชิ้น

ออกแบบการทดลอง โดยใชการทดลองเชิงแฟกทอเรียล 2 k

ทําการทดลองและวิเคราะหผลการทดลอง

การวิเคราะหคาเศษเหลือ 

(Residual Analysis) 

วิเคราะหโดยใชโปรแกรมมินิแทป (Minitab) ไดดังนี้

 

*เน่ืองจาก ABC มีนัยสําคัญ B จึงมีนัยสําคัญ

สรุปผลการดําเนินงาน

สามารถผลิตชิ้นงานไดทันความตองการตอสัปดาหภายใน 6 วันทํางาน โดยไมตอง
      ทํางานลวงเวลา ประหยัดตนทุนแรงงานไปไดรอยละ 8 ของตนทุนทั้งหมดของแผนก 

ปริมาณชิ้นงานที่มีตําหนิ
      ลดลงถึงเกณฑที่กําหนด


