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เวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก - คาเฉลี่ยของชิ้นงาน 10 ชิ้น

ความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป - รูปลักษณภายนอกของชิ้นงาน
                                                     มีเกณฑกําหนดคาความสมบูรณดังนี้

ผลตอบ (Responses)

ปจจัย (Factors)

ขอมูลมีการแจกแจงแบบปกติและมีคาเฉลี่ยเทากับศูนย มีลักษณะการกระจายตัวแบบสุม และมีความผันแปรคงที่

ระบุปจจัยที่มีนัยสําคัญ 

โดยใชกราฟ Effect plot

เวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติกลดลงจากเดิม 27.18 เปน 24.3643

วินาทีตอชิ้น ลดลงไปไดถึง 2.8157 วินาทีตอชิ้น คิดเปนรอยละ 10.36 

การวิเคราะหผลตอบที่เหมาะสม (Response Optimization) 

ผลิตภัณฑ Plastic Reel ขนาด 13 น้ิว เปนผลิตภัณฑท่ีมีแนวโนมยอดขายเพ่ิมมากข้ึนทุกปของบริษัท ลําพูน พลาสแพค จํากัด 

จึงมีความสําคัญเปนอยางย่ิงท่ีตองเพ่ิมกําลังการผลิต เพ่ือใหสามารถรองรับความตองการของลูกคาท่ีเพ่ิมมากข้ึนในอนาคตได และ

จากการสํารวจกระบวนการผลิต Plastic Reel ขนาด 13 น้ิว ทําใหพบวา กระบวนการฉีดพลาสติก เปนจุดท่ีสงผลตอคุณภาพของ

ผลิตภัณฑสําเร็จรูปมากท่ีสุด และสามารถทําการปรับปรุงเพ่ือลดเวลาในการฉีดพลาสติกจากเดิมได

หาคาปจจัยที่มีผลตอเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติกและความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป

ลดเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก

คาการทํานายของเวลาการทํางานในกระบวนการฉีดพลาสติก y = 24.3643 วินาทีตอชิ้น และ

คาการทํานายของความสมบูรณของผลิตภัณฑสําเร็จรูป y = 3 ที่ความพึงพอใจโดยรวม D = 0.9469
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ชิ้นงานเปนรอย

อิทธิพลหลักที่มีนัยสําคัญ ไดแก A B และ C

อิทธิพลรวมที่มีนัยสําคัญ ไดแก AB

อิทธิพลหลักที่มีนัยสําคัญ ไดแก A B และ C

อิทธิพลรวมที่มีนัยสําคัญ ไดแก ABC

 

 

โครงงานที่ 4 ปการศึกษา 2562

บทนํา

ข้ันตอนการดําเนินงาน

ประกบแมพิมพ - ฉีดเติมเต็ม - ฉีดยํ้า - ปลอยนํ้าหลอเย็น - ปลดชิ้นงาน

รอบเวลาการทํางาน (Cycle time)

ศึกษาและวิเคราะหการทํางานของเครื่องฉีดพลาสติก 

ชิ้นงานฉีดไมเต็มชิ้น

ออกแบบการทดลอง โดยใชการทดลองเชิงแฟกทอเรียล 2 k

ทําการทดลองและวิเคราะหผลการทดลอง

การวิเคราะหคาเศษเหลือ 

(Residual Analysis) 

วิเคราะหโดยใชโปรแกรมมินิแทป (Minitab) ไดดังนี้

 

*เน่ืองจาก ABC มีนัยสําคัญ B จึงมีนัยสําคัญ

สรุปผลการดําเนินงาน

สามารถผลิตชิ้นงานไดทันความตองการตอสัปดาหภายใน 6 วันทํางาน โดยไมตอง
      ทํางานลวงเวลา ประหยัดตนทุนแรงงานไปไดรอยละ 8 ของตนทุนทั้งหมดของแผนก 

ปริมาณชิ้นงานที่มีตําหนิ
      ลดลงถึงเกณฑที่กําหนด


