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ในปัจจุบัน อุตสาหกรรมต่างๆ มีวิธีการขนย้ายแหล่งวัตถุดิบ เพื่อไปใช้ใน
กระบวนการผลิตและการเก็บสินค้าที่ต่างกันออกไป ซึ่งการวางแผนผัง
สินค้าคงคลังเปน็สิ่งส าคัญส่วนหนึ่งที่โรงงานต้องค านึงถึง เนื่องจากเป็นส่วน
ในการรักษาสินค้าและการน าแหล่งวัตถุดิบไปใช้ในกระบวนการผลิต หากมี
การจัดการที่เป็นระบบจะท าให้ลดระยะเวลาในการขนย้ายวัตถุดิบและง่าย
ต่อการตรวจสอบสินค้าคงคลัง 

เพื่อปรับปรุงผังคลังวัตถุดิบโดยการลดเวลาการเตรียมวัตถุดิบ ซึ่งจะใช้เวลาการเคลื่อนที่ของรถโฟลค์ลิฟท์
เป็นตัวชี้วัด

ขั้นตอนการด าเนินงาน

เริ่มจากการศึกษาผังทั้งหมดของโรงงานเพื่อดูภาพรวม และได้ทราบถึงขั้นตอนการขนย้ายไม้ 
ดังภาพ 1  ซึ่งท าให้ผู้วิจัยสนใจที่จะแก้ปัญหาส่วนของผังคลังวัตถุดิบ M1D
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1 คือ จุดที่ผู้ส่งมอบ (Supplier) น าไม้ท่อนมาส่ง
2 คือ โรงเลื่อยไม้แปรรูป
3 คือ ห้องอบไม้
4 คือ คลังวัตถุดิบ M2B M2A M1F และ M1D
5 คือ ฝ่ายผลิต

ภาพ 1 ผังของบริษัท เชียงใหม่สุขสวัสดิ์อุตสาหกรรม จ ากัด

เก็บข้อมูลของใบขอเบิกวัตถุดิบ เพื่อเปรียบเทียบความนิยมในการใช้วัตถุดิบ
แต่ละชนิด โดยใช้แผนภูมิพาเรโต ระยะเวลา 6 เดือนย้อนหลัง ซึ่งไม้ที่นิยมใช้
มากที่สุดคือ ไม้โปโร่แดง ดังภาพ 2 และขนาดไม้โปโร่แดงที่นิยมใช้มากที่สุด 
5 อันดับแรก คือ 4*1.5 5*1.5 5*1 4*1 และ 6*1 ตามล าดับ ดังภาพ 3

ภาพ 2 แผนภูมิเปรียบเทียบใบเบิกวัตถุดิบ ภาพ 3 แผนภูมเิปรียบเทียบขนาดของไม้โปโร่แดง

เป็นผังปัจจุบันที่ได้จากการวัดพื้นท่ีภายในผัง
คลังวัตถุดิบ M1D

เป็นผังที่ได้จากการพิจารณาแผนภูมิพาเรโต
เพื่อหาชนิดและขนาดของไม้ที่นิยมมากที่สุด
เพื่อวางไว้ใกล้กับจุดตัดไม้และประยุกต์ใช้กับ
หลักการระบบการจัดเก็บสินค้าตามประเภท
ของสินค้า (Commodity System)และการ
จัดเก็บตามปริมาณความต้องการหยิบสินค้า 

(Volume-Based Storage)

เป็นผังที่ได้จากการพิจารณาคล้ายกับผัง
รูปแบบที่ 1 แต่จะใช้หลักการเพิ่มขนาด
พื้นที่ใช้สอยมาประยุกต์ด้วย ซึ่งมีพื้นที่ใช้
สอยเพิ่มจากผังปัจจุบันคิดเป็น 44.73 %สรุปผลการด าเนินงาน

วาดพ้ืนที่ผัง (Layout) ของผังคลังวัตถุดิบปัจจุบัน และออกแบบผังใหม่ 2 รูปแบบ

ผังรูปแบบที่ 1

ผังปัจจุบัน

ผังรูปแบบที่ 2

ผังรูปแบบที่ 1 ได้ระยะทาง
เฉลี่ยทั้งหมด 104.9 เมตร 
และเวลาเฉลี่ย 2.87 นาที

ผังรูปแบบที่ 2 ได้ระยะทาง
เฉลี่ยทั้งหมด 119.3 เมตร 
และเวลาเฉลี่ย 3.01 นาที

ท าการจ าลองการขนย้ายไม้ของทั้ง 3 ผังโดยใช้โปรแกรม Plant Simulation

ผังรูปแบบที่ 1 ลดเวลาการ

ขนย้ายไม้ลงได้ 8.07 %
ผังรูปแบบที่ 2 ลดเวลาการ

ขนย้ายไม้ลงได้ 3.23 %

ผังปัจจุบัน ได้ระยะทาง
เฉลี่ยทั้งหมด 125.68 เมตร 
และเวลาเฉลี่ย 3.12 นาที

ผลจากการจ าลองสถานการณ์เวลา ในการขนย้ายวัตถุดิบเพื่อเปลี่ยนแผนผังจากผัง
ปัจจุบัน เป็นผังรูปแบบที่ 1 เป็นระยะทางทั้งหมด 1,421 เมตร และเวลาทั้งหมด 45.59 นาที 
และผังรูปแบบที่ 2 เป็นระยะทางทั้งหมด 1,197.2 เมตร และเวลาทั้งหมด 36.12 นาที

บทน า วัตถุประสงค์

ศึกษาผังคลังวัตถุดิบ การเก็บวัตถุดิบในคลังวัตถุดิบ และวิธีการขนย้ายวัตถุดิบ 

วิเคราะห์ข้อมูลส าหรับการออกแบบผังใหม่ 2 รูปแบบ และประเมินผล

โดยใช้โปรแกรม AutoCAD


