
การศึกษาความเป็นไปได้ของอุตสาหกรรมรีไซเคิลตะกั่วจากของเสียของกระบวนการผลิตสังกะสี 

Feasibility Study of Lead Recycling Industry 

from Zinc Manufacturing Waste 



 
วัตถุประสงค์ 
 
เพื่อศึกษาความเป็นไปได้ของอุตสาหกรรมรีไซเคิลตะก่ัวจาก
ของเสียของกระบวนการการผลิตสังกะสี  
 
ขอบเขตการศึกษา 
 
วิเคราะห์ความเป็นไปได้ของการน าของเสียจากกระบวนการ
ผลิตโลหะสังกะสีในประเทศ และต่างประเทศ เพื่อมาใช้เป็น
วัตถุดิบส าหรับผลิตโลหะตะก่ัวเพื่อขายในประเทศ  



 
ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ  
 
1. เป็นประโยชน์กับผู้ประกอบการเนื่องจากการศึกษานี้สามารถ
สร้างมูลค่าเพิ่มได้ และสร้างแรงจูงใจให้เกิดการลงทุนในเชิง
พาณิชย์ได้  
2. เป็นการอนุรักษ์ และใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าตามนโยบาย 3R 
(Reduce Reuse Recycle) 



 

 ระเบียบวิธีการท าวิจัย 

01 การประเมินขอ้มูลเบ้ืองตน้ 

02 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นการตลาด 

03 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นการผลิต และทางวศิวกรรม  

04 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นการเงิน 



 

 ระเบียบวิธีการท าวิจัย 

05 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นการจดัการ  

06 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นเศรษฐศาสตร์ 

07 ศึกษาความไปไดข้องโครงการดา้นสงัคม และส่ิงแวดลอ้ม  

08 ท าการสรุปผล และจดัท ารายงาน 



การศกึษาวิเคราะห์ในด้านการตลาด 



การวเิคราะหแ์นวโน้มของความต้องการตะกั่ว 

ในปี 2560 ประเทศไทยมีการผลิตโลหะตะกั่ว 95,261 ตัน ดัง
รายละเอียดในตาราง ในขณะที่มีปริมาณความต้องการใช้โลหะ

ตะกั่วประมาณ 150,000 ตัน โดยการใช้งานหลักจะอยู่ที่ 
อุตสาหกรรมยานยนต์เพื่อเป็นวัตถุดิบในการผลิตแบตเตอรี่ 
ดังนั้นประเทศไทยจึงต้องพึ่งพาการน าเข้าโลหะตะก่ัวจาก
ต่างประเทศเป็นจ านวนมากเนื่องจากการผลิตไม่เพียงพอ 

ตารางแสดงข้อมูลการผลิตโลหะตะกั่วของประเทศไทยระหว่างปี2557-2560 

BUY 

SELL 

SELL 

BUY 

รายการ 2557 2558 2559 2560 

ปริมาณการผลิตโลหะ
ตะกั่ว 

99,536 93,151 97,308 95,261 



ในปัจจุบันเศษแบตเตอรี่ใช้แล้วซึ่งเป็นวัตถุดิบหลักท่ีส าคัญของผู้ประกอบการผลิตโลหะตะกั่วในปัจจุบันก็ประสบปัญหาการขาด
แคลน เนื่องจากปริมาณการหมุนเวียนเศษแบตเตอรี่รถยนต์ใช้แล้วไม่เพียงพอต่อความต้องการของผู้ผลิตตะกั่วในประเทศ ส่วนหนึ่ง
เกิดจากปัญหาด้านการบริหารและจัดเก็บเศษแบตเตอรี่ท่ีไม่เป็นระบบ อีกท้ังประเทศไทยยังไม่มีนโยบายอนุญาตให้นาเข้าเศษ
แบตเตอรี่จากต่างประเทศตามข้อตกลงในอนุสัญญาบาเชล  

การวิเคราะห์การพยากรณค์วามต้องการของตลาดตะกั่วในอนาคต 

จากตารางปริมาณการผลิตตะกั่วในประเทศ4ปีย้อนหลังมีแนวโน้มเพิ่มขึ้นเรื่อยๆแต่ก็ยังไม่เพียงพอ 
ต่อความต้องการตะกั่วของประเทศ การน าฝุ่นสังกะสีซึ่งเป็นของเสียจากกระบวนการผลิตสังกะสี  
มาใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนให้กับอุตสาหกรรมการผลิตตะกั่ว จะช่วยให้ผู้ประกอบการผลิตตะกั่ว 
มีทางเลือกในการใช้วัตถุดิบอีกทั้งยังเป็นการหมุนเวียนของเสียกลับมาใช้ประโยชน์ให้มากท่ีสุด  
ซึ่งจะช่วยลดปริมาณของเสียที่ต้องนาไปจัดการด้วยวิธีฝังกลบ  



การวิเคราะห์แนวโน้มของราคาตะกั่ว 

กราฟแสดงราคาตะกั่วตั้งแต่ปี 2557 – 2561  
ที่มา : https://www.lme.com/  



SWOT 

▪ เนื่องจากว่าวัตถุดิบที่ได้มานั้นเป็นของเสีย 
หรือของเหลือใช้ที่ได้จากกระบวนการผลิต

สังกะสี ดังน้ันจึงมีปริมาณที่มาก และต้นทุนต่ า
กว่า 

โอกาส (Opportunity: O) 

▪ เป็นกระบวนการแปรรูปตะกั่วแบบใหม่ใน
ประเทศไทย ท าให้ต้องมีการปรับปรุอย่าง

สม่ าเสมอ จนกระทั่งมีการยอมรับจากตลาด 

อุปสรรค (Threat: T) 

เกิดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตตะกั่ว 
เป็นของเสียที่เกิดขึ้นจากขั้นตอนต่างๆ ซึ่งใน
แต่ละขั้นตอนก็จะเกิดของเสียที่มี คุณสมบัติที่
แตกต่างกัน ซึ่งบางส่วนสามารถน ากลับเข้าสู่
กระบวนการผลิตได้ และบางส่วนจ าเป็นต้อง
ส่งให้ บริษัทเอกชนเป็นผู้ด าเนินการก าจัดโดย

วิธีการฝงักลบอย่างปลอดภัย      

จุดอ่อน หรือจุดด้อย (Weakness: W) 
 

▪ เป็นการน าของเสียมาใช้ให้เกิดประโยชน์
มากกว่าการน าไปฝังกลบ เป็นการเพิ่มมูลค่า
ของเสียให้สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้  
▪ เป็นวัตถุดิบที่น ามาทดแทน เพราะ ปัจจุบัน
เพียงการรีไซเคิลแบตเตอรี่นั้นไม่เพียงพอ 11  
มีระบบการจ ากัด และควบคุมการใช้สาร
อันตรายต้องห้าม ตามข้อก าหนดของกลุ่ม
สหภาพยุโรป เช่น ตะกั่ว (Pb) ปรอท (Hg) 
และแคดเมียม (Cd)  

จุดแข็ง หรือจุดเด่น (Strength: S)  



 

ส่วนประสมทางการตลาด (Marketing Mix หรือ 4P)  

 

Product 

Place 

Price 

Promotion 

 

- ผลิตภัณฑ์ (Product)  
เนื่องจากตะกั่วมีคุณสมบัติคือ มีจุดหลอมเหลวที่ต่ า (327.4 องศา
เซลเซียส) มีความหนาแน่นสูง (11.35 กรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร) มี
ความอ่อนตัวสูง ความแข็งแรงอยู่ในเกณฑ์ต่ า (38.3 เมกะปาสคาล) 
มีคุณสมบัติการหล่อลื่น น าความร้อนได้ (300 เคลวิน) มีคุณสมบัติ
ต้านทานไฟฟ้า (20 องศาเซลเซียส หรือ208 นาโนโอห์มเมตร) และ
ต้านทานการกัดกร่อนได้ดี จึงเหมาะที่จะใช้แท่งตะกั่วเพ่ือเป็นวิสดุ
ส าคัญในอุตสาหกรรมแปรรูปที่จะเอาไปท าเป็นแผ่นตะกั่วใน
อุตสาหกรรมเคมี เพ่ือไปใช้ในการกันรังสีต่างๆ .   

 

- ราคา (Price)  
ราคาที่เหมาะสมจากการสอบถาม และวิเคราะห์คือ 50 บาทต่อ
หน่วย โดยเมื่อเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑ์ในประเภทตะกั่วเหมือนกัน 
พบว่ามีราคาท่ีถูกกว่า .   

 

- สถานที่ (Place)  
เนื่องจากว่าสถานที่จัดตั้งโรงงานนั้นมีอยู่ไม่ไกลจากซัพพายเออร์ 
(Supplier) ท าให้สามารถลดค่าใช้จ่ายที่ซัพพายเออร์ (Supplier) 
การขนส่งมาท่ีโรงงาน  

 

- การส่งเสริมการตลาด (Promotion)  
เนื่องจากว่าของเสียที่น าไปแปรรูปเป็นสินค้ารีไซเคิลนี้เป็นรูปแบบ
การรีไซเคิลใหม่ของโลก เพราะปัจจุบันมีเพียงแค่การรีไซเคิลจากซาก
แบตเตอรี่เท่านั้น ท าให้สามารถเพ่ิมปริมาณการผลิตให้ตรงกับความ
ต้องการของตลาดได้ เพราะแค่การรีไซเคิลจากซากแบตเตอรี่นั้นยังไม่
เพียงพอต่อความต้องการในปัจจุบัน  



 
การศกึษาความไปได้ของโครงการด้านการผลิต และทางวิศวกรรม  
 



การศึกษาด้านการผลิตและวิศวกรรมจะเป็น ในด้านของการเลือกท าเลที่ตั้งโรงงาน การวางผังโรงงาน 
การจัดการด้านการผลิต รวมถึงเทคนิคในการผลิตและการเลือกเครือ่งจักรต่างๆที่เหมาะสมจะน ามาใช้
ในโรงงานเพื่อที่จะน าข้อมูลที่ได้ในการพิจารณาในการท าโครงการต่อไป  

การศึกษาด้านการผลิตและวิศวกรรม 



This presentation uses a free template provided by FPPT.com 
www.free-power-point-templates.com 

ศึกษาความเป็นไปไดใ้นโรงงานตน้แบบ 

วัตถุดิบ และสารเคมีที่ใช้ 

1. ผงตะกั่ว  
2. เหล็กออกไซด์ (FeO)  
3. ปูนขาว (CaO)  
4. ทราย (SiO2)  
5. ถ่านหินแอนทราไซด์  



This presentation uses a free template provided by FPPT.com 
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ศึกษาความเป็นไปไดใ้นโรงงานตน้แบบ 

อุปกรณ์ที่ใช้  

1.เตาหลอมแบบ Short Rotary Furnace มีรูปทรงกระบอกขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 3 เมตร ยาว 4 เมตร หมุนตามแนวนอนมี Burner อยู่ด้านหลังโดยใช้
น้ ามันเตาเป็นเชื้อเพลิงลักษณะการป้อนวัตถุดิบจากทางฝาหน้า และมีรูส าหรับเท
โลหะหลอมเหลวออกหลังการหลอมทุกครั้ง 

2. เครื่องจักรอุปกรณ์ส าหรับผสม และป้อนวัตถุดิบเข้าสู่เตาหลอม 

3. ภาชนะส าหรับรองรับโลหะหลอมเหลวหลังจากการผลิตดัง 
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ศึกษาความเป็นไปไดใ้นโรงงานตน้แบบ 

ขั้นตอนการศึกษาทดลองในระดับโรงงานต้นแบบ 

วัตถุดิบที่ใช้ในการทดลอง 

Batch ผงตะกั่ว (ตัน) 
ส่วนผสม (ตัน) 

ถ่านหิน เหล็กออกไซด ์ ปูนขาว ทราย 

1 13.087 0.55 0.50 0.20 0.12 

2 10.850 0.55 0.50 0.20 0.12 

ผลผลิตที่ได้จากการทดลอง 

Batch โลหะตะกั่ว (ตัน) ฝุ่น (ตัน) Slag (ตัน) 
1 10.330 1.470 3.235 
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ตารางแสดงการเปรียบเทียบท าเลที่ตั้งโดยวิธีการให้คะแนน (Rating Plan) 

ปัจจัย 
ผลการวิเคราะห์ 

คะแนนเต็ม ท าเล 1 ท าเล 2 

1. ราคาที่ดิน 1,000 600 500 

2. ใกล้แหล่งวัตถุดิบ 900 500 700 

3. ใกล้แหล่งตลาด 900 300 700 

4. ปริมาณ และคุณภาพของแรงงาน 800 400 500 

5. สภาพการขนส่ง และการจัดการด้านการขนส่ง 700 500 600 

6. ทัศนคติของชุมชนต่อกิจการ 700 500 500 

7. ความได้เปรียบด้านก หมาย และภาษี 500 300 400 

8. แหล่งน้ า พลังงาน การระบายของเสีย และสิ่ง
อ านวยความสะดวก 

500 300 300 

9. คุณภาพ และบริการในชุมชน 500 300 300 

10. การขยายตัวในอนาคต 500 400 300 

11. ขนาด และรูปร่างของพ้ืนที่ 500 300 400 

รวมคะแนน 7,500 4,400 5,200 

เปอร์เซ็นต์ 100 59 69 

 

จากการเปรียบเทียบข้อดี-ข้อเสีย และท าการวิเคราะห์เปรียบเทียบท าเลที่ตั้งโดย
การให้คะแนน (Rating Plan) ในตาราง  พบว่า “ท าเลที่ 2” มีความเหมาะสมในการ
จัดตั้งโรงงานรีไซเคิลตะกั่ว มากที่สุด เพราะได้รับคะแนนจากการประเมินมากที่สุด คือ 
5,200 คะแนน จากคะแนนเต็ม 7,500 คะแนน โดยคิดเป็น 69 เปอร์เซ็นต์ ของคะแนน
ทั้งหมด 

ท าเลที่ 2 ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง 
จังหวัดระยอง 



This presentation uses a free template provided by FPPT.com 
www.free-power-point-templates.com 

ตารางแสดงการเปรียบเทียบท าเลที่ตั้งโดยวิธีการให้คะแนน (Rating Plan) 

 วิเคราะห์ข้อดี และข้อเสีย 

 ข้อด ี

 อุตสาหกรรมได้รับสิทธิพิเศษด้านภาษี
เมื่อตั้งโรงงานในนิคมอุตสาหกรรม เช่น เรื่องการควบคุมมลพิษ และมลภาวะ 

 สิทธิประโยชน์ด้านภาษี (Tax Privileges) 
ส าหรับการลงทุนใน I-EA-T Free Zone 

 ได้รับสิทธิประโยชน์ที่ไม่เกี่ยวกับภาษี (Non-Tax 
Privileges) เช่นเดียวกับ GIZ 

 ได้รับสิทธิประโยชน์ทางภาษี (Tax Privileges) 

 ได้รับยกเว้นอากรขาเข้า ภาษีมูลค่าเพิ่ม ภาษี
สรรพสามิตส าหรับเครื่องจักร อุปกรณ์ เครื่องมือ และเครื่องใช้ในการผลิต 

 ได้รับยกเว้นอากรขาออก ภาษีมูลค่าเพิ่ม และ
ภาษีสรรพสามิต ส าหรับของท่ีน าเข้าเพื่อการผลิตสินค้า หรือเพื่อพาณิชยกรรม 

 

 ได้รับยกเว้นอากรขาออก ภาษีมูลค่าเพิ่ม และภาษีสรรพสามิต 
ส าหรับวัตถุดิบรวมทั้งผลิตภัณฑ์สิ่งพลอยได้และสิ่งอ่ืนที่ได้จากการผลิต 

การบริหารจัดการนิคมอุตสาหกรรมนั้นถูกก าหนดให้มีพร้อมซึ่งระบบสาธารณูปโภคพื้นฐานและการให้บริการ 
เช่น การให้บริการน้ าเพื่อใช้ในโรงงานอุตสาหกรรม ระบบบ าบัดน้ าเสีย ถนน ไฟฟ้า ระบบการสื่อสาร การ
ให้บริการโรงงานมาตรฐาน นอกจากนั้นยังมีจัดตั้งระบบป้องกันน้ าท่วมด้วย 

 

 ข้อเสีย 

 เม่ือต้องการขยายกิจการโรงงานอาจท าได้ล าบาก 
เพราะมีความจ ากัดในด้านการใช้พื้นที่ 



This presentation uses a free template provided by FPPT.com 
www.free-power-point-templates.com 

การออกแบบ และวางผงัโครงการ (Project Layout and Design) 

วางผังโรงงาน หมายถึง งาน หรือแผนการในการติดตั้งเครื่องจักร เครื่องมือ 
และวัตถุดิบต่างๆ ท่ีจ าเป็นในกระบวนการผลิตภายใต้ข้อจ ากัดของโครงสร้าง และ
การออกแบบของอาคารท่ีอยู่  เพื่อท าให้การผลิตมีความปลอดภัย และมี
ประสิทธิภาพสูงสุด 
จากการเลือกท าเลท่ีตั้งโครงการ ท าให้ได้พื้นท่ีท่ีต้องการ และน ามาออกแบบ และ
วางผังโรงงานในล าดับขั้นตอนถัดไป ซึ่งในการออกแบบ และวงผังโรงงานส าหรับ
การจัดตั้งโรงงานรีไซเคิลตะกั่ว เป็นแบบ Product Layout เนื่องจากเป็นการผลิต
สินค้าชนิดเดียว แต่มีการผลิตจ านวนมาก มีการด าเนินการผลิตแบบต่อเนื่อง 
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แผนผังกระบวนการผลิต (Flow Diagram) 

จากภาพ 3.8 แสดงแผนภาพการไหลของกระบวนการผลิตแท่งตะกัว่รีไซเคิล โดยเร่ิมต้น
ตัง้แตก่ารน าวตัถดุิบ (Input) เข้าโรงงานจนกระทัง้เป็นผลิตภณัฑ์ (Output) ซึง่
สามารถแสดงรายละเอียดได้ดงันี ้
ขัน้ตอนท่ี 1  การน าเอาวตัถดุิบ (Input) เข้าโรงงาน โดยซพัพลายเออร์ 
ขัน้ตอนท่ี 2  น าวตัถดุิบ (ผงตะกัว่) จดัเก็บเข้าห้องเก็บวตัถดุิบเพ่ือรอเข้ากระบวนการผลิต 
ขัน้ตอนท่ี 3  น าวตัถดุิบ (ผงตะกัว่) เข้ากระบวนการผลิต 
ขัน้ตอนท่ี 4  น าวตัถดุิบ (ผงตะกัว่) เข้าเคร่ืองผสมเพื่อท าการผสม ผงตะกัว่ เหล็กออกไซด์ 
ปนูขาว ทราย และถ่านหินแอนทราไซด์ เข้าด้วยกนั 
ขัน้ตอนท่ี 5  น าวตัถดุิบ (ผงตะกัว่ และสารตา่งๆ) เข้าเคร่ืองหลอมโลหะ 
ขัน้ตอนท่ี 6  เทตะกัว่ท่ีหลอมเสร็จจากเคร่ืองหลอมโลหะใสใ่นภาชนะรองรับโลหะหลอมเหลว 
ขัน้ตอนท่ี 7  น าภาชนะรองรับโลหะหลอมเหลวไปใสใ่นเคร่ืองแม่พิมพ์ส าหรับหล่อขึน้รูป 
ขัน้ตอนท่ี 8  หลงัจากหลอ่ขึน้รูปเสร็จน าผลิตภณัฑ์ไปหกัท่ีจดุพกั 
ขัน้ตอนท่ี 9  น าเข้ากระบวนการตรวจสอบคณุภาพ (QC) 
ขัน้ตอนท่ี 10  น าผลิตภณัฑ์ท่ีผา่นการตรวจสอบคณุภาพแล้วไปจดัเก็บในโกดงัเก็บสินค้า 
ขัน้ตอนท่ี 11  น าผลิตภณัฑ์ขึน้รถบรรทกุ 
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ตาราง แสดงการเปรียบเทียบเคร่ืองจักรโดยวิธีการให้คะแนน (Rating plan) 

ปัจจัย 

ผลการวิเคราะห ์

คะแนน
เต็ม 

เคร่ืองจักร 1 เคร่ืองจักร 2 เคร่ืองจักร 3 
Wonder

y 
SOCE Marton 

ZHENGK
E 

Fanshun BESTECH 

1. ราคา
เครื่องจักร 
(Price) 

1,000 500 800 700 600 700 500 

2. ค่าความ
สะอาด 
(Clean) 

700 500 600 400 600 400 600 

3. ก าลงัการ
ผลติ 
(Capacity) 

900 700 500 500 700 600 600 

4. ขนาด
ของ
เคร่ืองจกัร 
(Machine 
size) 

600 400 500 500 400 300 500 

รวมคะแนน 3,200 2,100 2,400 2,100 2,300 2,000 2,200 

เปอร์เซ็นต์ 100 67 75 69 72 62 69 

จากตารางเม่ือพิจารณาเปรียบเทียบข้อดี - ข้อเสีย และท าการเปรียบเทียบเคร่ืองจกัร และ
อปุกรณ์ด้านเทคนิคการผลิต โดยวิธีการให้คะแนน (Rating Plan) เพื่อวิเคราะห์
เคร่ืองจกัร และอปุกรณ์ด้านเทคนิคของทัง้ 6 บริษัท โดย แบง่เป็นเคร่ืองจกัรละ 2 บริษัท 
พบวา่  
  เคร่ืองจกัร 1 บริษัท SOCE  ได้คะแนน 2,400 คิดเป็น
เปอร์เซ็นต์ได้ 75 เปอร์เซ็นต์  
  เคร่ืองจกัร 2 บริษัท ZHENGKE ได้คะแนน 2,300 คิดเป็น
เปอร์เซ็นต์ได้ 72 เปอร์เซ็นต์ 
  เคร่ืองจกัร 3 บริษัท BESTECH ได้คะแนน 2,200 คิดเป็น
เปอร์เซ็นต์ได้ 69 เปอร์เซ็นต์ 
  ทัง้ 3 เคร่ืองเป็นเคร่ืองจกัรท่ีได้รับคะแนนสงูท่ีสดุในเคร่ืองจกัร
แตล่ะประเภท และเหมาะสมกบักระบวนการรีไซเคิลตะกัว่ 
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ต้นทุนในการผลิต (Production cost) 

ที ่ รายการวัตถุดิบ 
จ าน
วน 

ราคาต่อหน่วย 
(กิโลกรัม) 

จ านวนเงิน 

1 ต้นทุนวัตถุดิบ 1 40 40 

  
โสหุ้ยการผลิต และพลังงาน 

1 6.07 46.07 

  

รวม (บาท) 46.07 

ผลิตสินค้าได้ 
(บาท) 

1.00 

ต้นทุนวัตถุดิบต่อ
หน่วย 

46.07 

ต้นทนุสินค้าตอ่หน่วย ต้นทุนวัตถุดิบ (Raw Material Cost) 

วัตถุดิบ 
ปริมาณ/เดือน  
(กิโลกรัม) 

ราคาต่อหน่วย  
(บาท/กิโลกรัม) 

รวมเป็นเงิน  
(บาท) 

ผงตะก่ัว (Pb dross) 11,250 40 450,000 

รวม 11,250 40 450,000 

เป็นการประมาณการด้านต้นทุนทางด้านวัตถุดิบโดยท าการประมาณจากราคา
ต่อหน่วยของผงตะกั่วที่ได้จากกระบวนการผลิตสังกะสี โดยมีราคาเฉลี่ยอยู่ที่ 
40 บาท/กิโลกรัม 



 
การศกึษาความไปได้ของโครงการด้านการเงิน  

 



การวิเคราะห์ด้านการเงิน 
การศึกษาดา้นการเงินของโครงการ เป็นการศึกษาท่ีเก่ียวขอ้งกบัค่าใชจ่้ายในการลงทุนของ
กิจการในดา้นต่างๆ วา่เป็นจ านวนเท่าใด แหล่งลงทุนของโครงการไดม้าจากท่ีใด ผลตอบแทน
การลงทุนสูงต ่าอยา่งไร นอกจากน้ีจะตอ้งมีการวิเคราะห์อตัราผลตอบแทนการลงทุนวา่จะมี
การเปล่ียนแปลงอยา่งไร หากมีการเปล่ียนแปลงดา้นราคาวตัถุดิบ ปริมาณการขายหรือราคาใน
อนาคต ทั้งน้ีเพ่ือทดสอบถึงความเป็นไปไดข้องโครงการในสถานท่ีต่างๆ รวมถึงมีการ
วางแผนท่ีเก่ียวขอ้งกบังบการเงินต่างๆในระยะการด าเนินงานของโครงการ เช่น งบก าไร 
ขาดทุน งบดุล เป็นตน้ 

 
การศึกษาดา้นการเงินเป็นการวิเคราะห์ผลตอบแทนทางการเงินหรือวิเคราะห์ความสามารถใน
การท าก าไรของโครงการ โดยจุดมุ่งหมายเพ่ือประโยชน์สูงสุดของโครงการ และเป็น
จุดประสงคห์ลกัในการด าเนินโครงการ 



การวิเคราะห์ด้านการเงิน 

รายการ 
ราคาต่อหน่วย 

(บาท/ตารางวา) 
จ านวน 

(ตารางวา) 
รวม (บาท) 

ค่าท่ีดิน 7,500.00 3,023.485 22,676,137.50 

ค่าปรับปรุงที่ดิน 80.56 3,023.485 243,571.95 

รวมทั้งสิ้น 22,919,709.40 

ตารางแสดงรายละเอียดการลงทุนด้านที่ดิน และค่าปรับปรุงที่ดิน 

. 

สถานที่ 
พื้นที่ใช้สอย 

(ตร.ม.) 
ราคาประเมิน 

(บาท/ตร.ม.) 
รวมทั้งสิ้น 

(บาท) 

1. ส านกังาน (45 x 25) + (30 x 5) 6000 7,650,000 

2. ห้องน า้ 3 x (5 x 5) 6000 450,000 

3. ห้องเก็บวสัด ุ 30 x 20 6000 3,600,000 

4. โกดงัเก็บสินค้า 30 x 30 6000 5,400,000 

5. โรงอาหาร (45 x 10) + (30 x 5) 6000 3,600,000 

6. จดุพกั 15 x 15 6000 1,350,000 

7. ห้องก าจดัของเสีย 15 x 15 6000 1,350,000 

8. จุดตรวจสอบ 3 x 3 6000 54,000 

9. ลานเครื่องจักร 12 x 4 6000 288,000 

รวมทั้งหมด 23,742,000 

ตารางแสดงรายละเอียดการประเมินราคาอาคาร และสิ่งปลูกสร้าง 



การวิเคราะห์ด้านการเงิน 

รายการ ราคาต่อหน่วย จ านวน รวมมูลค่า(บาท) 
1. เครื่องหลอมโลหะ 623,415 3 1,870,245 

2. เครื่องจักรส าหรับผสม 188,400 3 565,200 

3. แม่พิมพ์ส าหรับหล่อขึ้นรูป 314,000 5 1,570,000 

รวมเงินลงทุนส าหรับเครื่องจักร 10 4,005,445 

ตารางแสดงเงินลงทุนที่ใช้ส าหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ส าหรับการผลิต 
รายการ ราคาต่อ(หน่วย) จ านวน รวมมูลค่า 

1. คอมพิวเตอร์ 5,000 4 20,000 

2. ชุดโต้ะเก้าอี้ท างาน 4,000 4 20,000 

3. เฟอร์นิเจอร์รับแขก 6,000 1 6,000 

4. ตู้เก็บเอกสาร 3,500 3 10,500 

5. แอร์คอนดิชั่น 12,000 3 36,000 

รวมเงินลงทุน 15 92,500 

ตารางแสดงเงินลงทุนส าหรับอุปกรณส์ านักงาน 



รายการการใช้จ่ายของเงินทุน รวมทั้งสิ้น (บาท) 

ที่ดินและค่าปรับปรุงที่ดิน 22,919,709.40 

อาคารและสิ่งปลูกสร้าง 23,742,000 

เครื่องจักและอุปกรณ ์ 4,005,445 

อุปกรณ์ส านักงาน 92,500 

ค่าใช้จ่ายก่อนด าเนินงาน 131,000 

ยานพาหนะ 650,000 

รวมทั้งหมด 51,540,654 

ตารางแสดงการสรุปผลเงินลงทุนโครงการ 



  

ตารางแสดงค่าใช้จ่ายในการขายและการบริหาร 

ที่ รายการ ค่าจ้าง จ านวน จ านวนเงิน/เดือน 

1 ผู้จัดการโรงงาน 25,000 1 25,000 

2 พนักงานฝ่ายบคุคล 14,000 1 14,000 

4 พนักงานขาย 14,000 1 14,000 

5 พนักงานฝ่ายผลิต 12,000 15 180,000 

6 พนักงานท าความสะอาด 12,000 2 24,000 

7 พนักงานรักษาความปลอดภัย 13,000 1 13,000 

8 ช่างซ่อมบ ารุงรักษาเครื่องจักร 16,000 1 16,000 

9 พนักงานตรวจคุณภาพสินค้า 18,000 1 18,000 

10 ค่าธรรมเนียมและค่าแบบฟอร์ม - - 10,000 

11 ค่าประกันภัย - - 10,000 

12 ค่าซ่อมแซมและบ ารุงรักษา - - 3,000 

รวมค่าใช้จ่ายการบริหาร 327,000 

บวก ค่าเสื่อมราคาอาคารส านักงาน - 

  ค่าเสื่อมราคายานพาหนะ - 

  ค่าเสื่อมราคาเคร่ืองใช้ส านักงาน 5,000 

รวมค่าเสื่อมราคาส านักงาน 5,000 

รวมค่าใช้จ่ายในการบริหาร 332,000 



ตารางแสดงสินทรัพย์ถาวร และค่าเสื่อมราคาในการผลิต 

ที่ รายการสินทรัพย ์ มูลค่า 
อายุการใช้
งาน(ปี) 

ค่าเสื่อมราคา
ต่อปี 

ค่าเสื่อมราคา
ต่อเดือน 

1 ที่ดิน 22,919,709.4
0 

  

2 อาคารสิ่งปลูกสร้าง 23,742,000 30 791,400 60,950 

3 เครื่องจักรอุปกรณ์ในการผลิต 

  - เครื่องหลอมโลหะ 1,870,245 15 124,683 10,390.25 

  - เคร่ืองจกัรส าหรับผสม 565,200 15 37,680 3,140 

  - แมพิ่มพ์ส าหรับหลอ่ขึน้
รูป 

1,570,000 10 157,000 13,083.33 

รวมเครื่องจักรและอุปกรณ์ 4,005,445   319,363 26,613.58 

4 ยานพาหนะในการผลิต         
  รถยกสูงไฟฟ้าแพลเลท 200,000 10 20,000 1,666.67 

  รถส าหรับรับวัสดุ 450,000 10 45,000 3,750 

รวมยานพาหนะ 650,000   65,000 5,416.67 

5 เครื่องใช้ส านักงานในการ
ผลิต 

        

  คอมพิวเตอร์ตั้งโต้ะ 20,000 5 4,000 333.33 

  ชุดโต้ะเก้าอี้ส าหรับท างาน 20,000 5 4,000 333.33 

  อื่นๆ 52,500 5 10,500 875 

รวมเครื่องใช้ส านักงาน 92,500   18,500 1,541.66 

รวมทั้งหมด 51,409,654.4   1,194,263 94521.91 



ตารางแสดงการประมาณการต้นทุนการด าเนินงานของโครงการ 

รายการ 

รวมจ านวน แหล่งท่ีมาของเงินทุน 

เงินท้ังสิ้น 

(บาท) 

หนี้สิน 
เจ้าของ 

เงินกู้ 

1. เงินทนุหมนุเวียน 
1.1เงินสด(ส ารองระหว่าง

ด าเนินการ) 8,000,000   8,000,000 - 

1.2 วตัถดุบิ 450,000   - 450,000 

1.3 งานระหว่างท า 
-   - - 

1.4วัสดุสิ้นเปลือง 
-   - - 

รวมเงินทุนหมุนเวยีน(1) 8,450,000 - 8,000,000 450,000 

2.สินทรัพย์ถาวร 
2.1 ที่ดิน 22,919,709.40   22,919,709.40 - 

2.2 อาคาร 23,742,000   - 23,742,000 

2.3 เครื่องจักรและอปุกรณ์ 4,005,445   - 1,667,654.4 

2.4 ยานพาหนะ 650,000   650,000 - 

2.5 เครื่องใช้ส านักงาน 92,500   92,500 - 

รวมสินทรัพย์ถาวร (2) 
51,409,654.40   26,000,000 25,409,654.40 

3.รายจ่ายก่อนการเตรยีมการ 
131,000     131,000 

3.2 สิทธิการใช้สินทรพัย์ -     - 

รวมรายจ่ายก่อนด าเนินการ (3) 
131,000     131,000 

รวมต้นทนุโครงการทั้งสิ้น(1)+(2)+(3) 
59,990,654.4 - 34,000,000 25,990,654.4 

อัตราส่วนหนี้สิน:เจ้าของ 100 0.00 56.67 43.33 



การศกึษาความไปได้ของโครงการด้านการจดัการ 



ความส าคัญของการจัดการองค์กร 

ก าหนดแนวทางการท างานให้ บรรลุ
เป้าหมาย โดยเกิดจากการใช้ดุลพินิจ
คาดการณ์ล่วงหน้าเพื่อเป็นแนวทางการ
การท างานในอนาคต 

ภาระหน้าที่ของผู้บริหารในการใช้
ความสามารถชักจูงหรือหว่านล้อม
ผู้ใต้บังคับบัญชาให้ปฏิบัติงานตามค าสั่ง  

การจัดให้ทรัพยากรบุคคลภายใน
องค์กรท างานประสานสัมพันธ์
สอดคล้องเป็นน้ าหนึ่งใจเดียวกัน  

- การแก้ไขการปฏิบัติงานของ
ผู้ใต้บังคับบัญชาตลอดจนการ
ด าเนินงานตามแผน และการ
ประเมินแผนเพื่อให้บรรลุตาม
เป้าหมายที่ก าหนดไว้  การจดัองคก์าร การจดัองคก์าร

หรือ Organizing  

 การบงัคบับญัชาสั่งการ หรือ
Commanding  

 การประสานงาน หรือ 
Coordinating  

การวางแผน การวางแผนหรือ 
Planning  

กระบวนการท างานหรือการจัดการมีความส าคัญต่อองค์กรธุรกิจ เพราะทุกขั้นตอนมีผลต่อ ความส าเร็จท่ีจะท าให้
เกิดผลก าไรและช่วยให้องค์กรธุรกิจสามารถด าเนินการต่อไปได้ นอกจากนี้กระบวนการจัดการยังเป็นท้ังศาสตร์และ
ศิลป์ท่ีต้องรู้จักน ามาประยุกต์ใช้ให้เกิดประโยชน์ เนื่องจากแต่ละ องค์กรมีปัจจัยความส าเร็จท่ีแตกต่างกัน 

การวิเคราะห์ด้านการจัดการ นับว่าเป็นขั้นตอนท่ีมีความส าคัญ เนื่องจากการวิเคราะห์ด้านการจัดการจะท าให้
สามารถมองรูปแบบการบริหารภายในองค์กรได้อย่างชัดเจน มีเป้าหมายและวัตถุประสงค์ในการด าเนินงานอย่าง
ชัดเจน 

การจัดระเบียบหรือโครงสร้างของการ 
ท างานภายในองค์กรให้เป็นระบบระเบียบ
และอยู่ในส่วนประกอบที่เหมาะสม  

  การควบคุม หรือ 
Controlling  



หน้าที่ของแต่ละฝ่าย 

 ดูแลรับผดิชอบการปฏิบติังาน
ดา้นการผลิตใหไ้ดต้ามเป้าหมาย
และมาตรฐานของบริษทั 

 วางแผนงานดา้นก าลงัคนและ
วตัถุดิบ 

 มีทกัษะในการแกปั้ญหา 
วางแผน จดัการดา้นกระบวนการ
ผลิต เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ในการ
ผลิต 
 ตรวจสอบการปฏิบติังานของ
บุคลากร 

ตรวจสอบ (Detection) 
และดูแลกระบวนการผลิตทุก

ขั้นตอนเพื่อไม่ใหก้ารผลิต
ผลิตภณัฑ ์หรือการใหบ้ริการ
เกิดความผดิพลาด และไม่ได้
ผลิตภณัฑห์รือบริการตามท่ี

ลูกคา้ตอ้งการหรือผลิตภณัฑท่ี์
ผลิตเสียหายมากเกินความ

จ าเป็น บนัทึกการตรวจสอบ 
และผลการผลิตรายงานส่ง

ผูบ้ริหาร  

การจดัท าแผนก าหนดการและปฏิบติัตาม
ใบสั่งงาน งานดงักล่าวครอบคลุมถึงการ
บ ารุงรักษาเชิงคาดการณ์การบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกนัรวมถึงงานแกไ้ขท่ีไดรั้บการอนุมติั

จากฝ่ายผลิตและวศิวกรรม 
เพื่อใหเ้คร่ืองจกัรมีสภาพพร้อมใชง้าน
สูงสุดและลดค่าใชจ่้ายบ ารุงรักษา ทั้งยงั

ด าเนินกิจกรรมปรับปรุงสภาพเคร่ืองจกัรท่ี
มุ่งขจดัความขดัขอ้งและปัญหาการหยดุ

เดิน  

ผู้จัดการโรงงาน 

พนักงานตรวจสอบคุณภาพสินค้า 

ช่างซ่อมบ ารุงรักษาเคร่ืองจักร 

ประธานบริษัท 



รับผิดชอบในฐานะเป็น
ผู ้น าของคณะกรรมการ
บริษทัในการก ากบั ติดตาม 
ดู แ ล ก า ร บ ริ ห า ร ข อ ง
คณะกรรมการบริษทั และ
คณะกรรมการชุดย่อยอ่ืนๆ 
ให้บรรลุตามวตัถุประสงค์
และแผนงานท่ีก าหนดไว ้ 



หน้าที่ของแต่ละฝ่าย 

มีตั้งแต่งานจดัซ้ือทัว่ไป ท่ีมีหนา้ท่ีในการ
จดัหาสินคา้ประเภท วตัถุดิบ อุปกรณ์ 
ตรวจสอบ และพิจารณาการสั่งซ้ือโดย

ละเอียด รอบคอบ 
จดัซ้ือใหเ้ป็นไปตามนโยบาย และไม่ขดัต่อ

ผลประโยชน์ขององคก์ร 
ดูแล จดัการเอกสาร สัญญาต่าง ๆ ใน
ระหวา่งจดัซ้ือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

เป็นตวัแทนติดต่อ ประสานงานขององคก์ร 
และผูข้ายสินคา้ 

ดา้นการบริหารทรัพยากรบุคคล มี
หนา้ท่ีดูแลเร่ืองการสรรหา 

คดัเลือกบุคลากร การวา่จา้ง ดูแล
เร่ืองค่าจา้ง เงินเดือน และ

สวสัดิการบุคลากร ผูท่ี้จะท างาน 
HR ไดน้ั้น ตอ้งเป็นบุคคลท่ี
สามารถเขา้ถึงคนไดทุ้กกลุ่ม 

เพื่อท่ีจะไดเ้ขา้ถึงปัญหา อีกทั้งตอ้ง
มีแนวคิด ในทางการพฒันา

บุคลากรใหมี้ประสิทธิภาพยิง่ ๆ 
ข้ึนไป 

-ตรวจทรัพยสิ์น อาคารสถานท่ีท่ีรับ
มอบใหล้ะเอียดถูกตอ้งทุกคร้ังท่ีเขา้
และออกจากการปฏิบติัหนา้ท่ีพร้อม
ดว้ยลงนามรับ ดูแลระวงัรักษา

ทรัพยสิ์น และอาคารท่ีรับผดิชอบไว้
อยา่ใหเ้กิดอนัตราย และสูญหาย

หรือเสียหาย 
-รายงานเหตุการณ์ประจ าวนั ต่อ
ผูบ้งัคบับญัชา หรือเวรของศูนย์

รักษาความปลอดภยั 

พนักงานฝ่ายบัญชี
และการจัดซือ้ 

พนักงานรักษา
ความปลอดภัย พนักงานฝ่ายทรัพยากร

มนุษย์ 

พนักงานฝ่ายการผลิต 

เปรียบเสมือนรากฐานของ
โรงงาน เพราะสินคา้ท่ีผลิต
ออกจากโรงงานจะตอ้งมี
การควบคุมคุณภาพการ
ผลิตตั้งแต่เร่ิมตน้ จนถึง
ขั้นตอนการส่งมอบใหก้บั
ลูกคา้พนกังานฝ่ายผลิตจึง
เป็นท่ีตอ้งการส าหรับ
บริษทัท่ีเป็นโรงงานเป็น

อยา่งมาก   



01 02 03 04 
การปฐมนิเทศ
พนักงาน 

การเตรียมเข้าสู่การ
ท างานแต่ละแผนก 

การฝึกท างาน 
ได้รับการฝึกอบรม
จากวิทยากร 

การฝึกอบรมและพฒันาบุคลากร 

"สอนให้รู้จักวิธีการท างาน และสอนให้คนงานรู้จักท างานอย่างปลอดภัย ต้องฝึกให้
คนงาน เรียนรู้ อันตราย ที่อาจจะเกิด รู้จักหลีกเลี่ยงเพื่อให้รู้ว่าอะไรควรท าด้วย
ตัวเอง ไม่ควรท าด้วยตัวเอง ต้องมุ่งเน้นให้คนงาน เกิดความ คิดอ่าน และสามัญ
ส านึกในการรู้จักระวังภัย หรือไม่ท าการใด ๆ เพื่อเลี่ยงอันตรายด้วยตนเอง"  



การแนะน าเกี่ยวกับการท างานและความปลอดภัย 

การป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและสารเคมีที่อาจเกิดขึน้ 

ฝึกการจ าลองสถานการณ์ดับเพลิงจริงที่อาจเกิดขึน้ได้ 

การปฐมพยาบาลเบือ้งต้นเม่ือเกดิเหตุ รวมถงึฝึกจ าลองน า
ผู้ป่วยออกนอกสถานที่เกดิเหตุ 

การซอ้มดบัเพลิงประจ าปี 



 
การศกึษาความเป็นไปได้ของโครงการด้านเศรษฐศาสตร์  

 



การวิเคราะห์ทางด้านเศรษฐศาสตร ์

การวิเคราะห์ทางด้านเศรษฐศาสตร์ เป็นการวิเคราะห์เกี่ยวกับการใช้ทรัพยากร เพื่อให้
เกิดประสิทธิภาพสูงสุด และเป็นผลดีต่อสังคมโดยรวม อันได้แก่ ทรัพยากรน้ า ทรัพยากร
พลังงาน เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ ให้เกิดประโยชน์ที่จะได้รับสูงสุดรวมไปถึง
ทรัพยากรบุคคลด้วย และยังเป็นการศึกษาเพื่อดูถึงผลประโยชน์ที่จะได้รับจากโครงการไม่ว่าจะ
เป็นผลประโยชน์ที่ทางรัฐจะได้รับจากโครงการ การพัฒนามือแรงงาน และการกระจายรายได้ 
การพัฒนาคุณภาพชีวิต ความมั่นคงของโครงการในด้านเศรษฐกิจ และอุตสาหกรรม หรือ
ผลตอบแทนทางอ้อม ซึ่งดูจากการใช้ทรัพยากรอย่างมีคุณภาพ การเพิ่มมูลค่า หรือการเกิด
อุตสาหกรรมอย่างต่อเนื่อง สิ่งเหล่านี้จะสะท้อนให้เห็นถึงผลของโครงการ เพื่อพิจารณาว่า
โครงการมีคุณภาพต่อสังคม โดยส่วนรวมมากน้อยเพียงใด 



ตารางแสดงภาษีเงินได้นิติบุคคลปีที่ 1-10 

ผลตอบแทนที่ภาครัฐจะได้รับจากโครงการ ส่วนมากจะอยู่ในรูปแบบของ
ภาษี ซึ่งภาษีที่โครงการเสียให้กับทางภาครัฐก็จะน าไปใช้ในการพัฒนา
ประเทศต่อไป โดยในรูปแบบภาษีจะมีรูปแบบต่างๆ ดังต่อไปนี้ 

ผลตอบแทนที่ทางภาครัฐจะได้รับจากโครงการ  

ปีท่ี ก าไรก่อนหักภาษี ภาษี(บาท) 

1 89,199,400 17,839,880.0 

2 95,661,599 19,132,319.8 

3 102,455,804 20,491,160.8 

4 119,909,825 23,981,965.0 

5 117,565,628 23,513,125.6 

6 125,949,324 25,189,864.8 

7 134,876,117 26,975,223.4 

8 144,499,757 28,899,951.4 

9 154,741,765 30,948,353.0 

10 165,772,447 33,154,489.4 

รวม 1,250,631,666 250,126,333.20 



โรงงานรีไซเคิลผงตะกั่วจากของเสียจากกระบวนการผลิตสังกะสี จะมีวัตถุดิบหลัก คือ ผงตะกั่ว โดยจะ
เป็นการน าผงของเสียกลับมาผ่านกระบวนการผลิตให้ได้เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ ในด้านของแรงงานที่มีการ
จัดจ้างแรงงานภายในประเทศจะท าให้เกิดการจ้างงาน ท าให้ไม่เกิดปัญหาการว่างงาน การจ้างคนเข้ามา
ท างานก็จะพิจารณาจากประสบการณ์ และระดับการศึกษา เพื่อให้ได้เข้าท างานในสายที่ถนัด  

ผลตอบแทนด้านการจ้างงาน  

ต าแหน่ง 
เงินเดือน 

(บาท) 

จ านวนต าแหน่ง

(คน) 

คิดเป็นเงิน 

(บาท/ปี) 

1. ผู้จัดการโรงงาน 25,000 1 25,000 

2. พนักงานฝ่ายบัญชีและการจัดซื้อ 14,000 1 14,000 

3. พนักงานฝ่ายการผลิต 10,000 15 180,000 

4. ช่างซ่อมบ ารุงรักษาเครื่องจักร 15,000 1 16,000 

5. พนักงานตรวจสอบคุณภาพ 18,000 1 18,000 

6. พนักงานฝ่ายทรัพยากรมนุษย์ 14,000 1 14,000 

7. แม่บ้านท าความสะอาด 11,000 1 14,000 

8. พนักงานรักษาความปลอดภัย 13,000 2 24,000 

รวม   318,000 

 

ตารางแสดง ปริมาณและมูลค่าการจ้างงาน 



ในด้านทรัพยากรบุคคล ทางโครงการจะท าการคัดเลือกพนักงานที่จะเข้าท างาน โดยจะดูที่คุณสมบัติและ
ความเหมาะสมในหน้าที่ๆจะได้รับเพื่อที่จะจัดให้ตรงกับความถนัด และทางโครงการได้แบ่งหน้าที่การ
ท างานในแต่ละแผนกไว้อย่างชัดเจน เพื่อไม่ให้เกิดการสับสนในหน้าที่ที่ได้รับ โดยทางโครงการจะมีการ
ตรวจสอบความคืบหน้าของแต่ละแผนกอยู่ตลอด เนื่องจากเม่ือเกิดปัญหาจะได้วางแผนแก้ปัญหาได้
ทันท่วงที  
ในด้านทรัพยากรวัตถุดิบ บริษัทฯมุ่งมั่นในการด าเนินงานตามนโยบายการจัดการของเสีย เพื่อใช้
ทรัพยากรให้เกิดประโยชน์สูงสุดตลอดห่วงโซ่คุณค่า พร้อมทั้งลดปริมาณการเกิดของเสียให้น้อยที่สุดโดย
ใช้หลัก 5R ซึ่งจะใช้หลักการ Recycle (การแปรรูปมาใช้ใหม่) เป็นหลัก อีกทั้ง บริษัทฯ ยังจัดท าระบบ
การจัดการติดตาม และป้องกันผลกระทบต่อชุมชน สังคม และสิ่งแวดล้อม ตั้งแต่การคัดแยก การจัดเก็บ 
การขนส่ง และการก าจัด นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังมุ่งเน้นการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ และลด
ปริมาณการเกิดของเสียให้น้อยที่สุด เพื่อลดภาระการก าจัดของเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินธุรกิจของ
บริษัทฯ  

การเพ่ิมมูลค่าให้กับทรัพยากรภายในประเทศ  



การพัฒนาคุณภาพชีวิตของประชากร และความมั่นคงของประเทศโครงการจะมีการจ้างงาน
ของคนในชุมชน ซ่ึงจะท าให้เกิดการกระจายรายได้ในชุมชน และเกินการพัฒนาคุณภาพชีวิต
และฝีมือของคนในชุมชนให้ดีขึ้น โดยประชากรในชุมชนมีงานท า เกิดการสร้างรายได้ที่สามารถ
เลี้ยงดูตัวเองและครอบครัวได้ โดยการจัดตั้งโครงการสามารถสร้างความมั่นคงทางเศรษฐกิจ
ให้กับประเทศได้ คือ มีเงินหมุนเวียน และการน ากลับมาใช้ใหม่ซึ่งเกิดจากวัตถุดิบ
ภายในประเทศ นอกจากนี้ยังสามารถช่วยลดอัตราการว่างงานของคนในท้องถิ่น และสร้าง
รายได้ให้คนในชุมชน  

การกระจายรายได้และความเจริญไปสู่ภูมิภาค  



การศกึษาความไปได้ของโครงการด้านสงัคม และสิง่แวดล้อม  



สิ่งที่จ าเป็น และส าคัญอีกข้อหนึ่ง คือ การวิเคราะห์ด้านสังคม และสิ่งแวดล้อม เนื่องจากปัจจุบันในภาคประชาชน 
และรัฐบาล ได้มีการตระหนัก และให้ความส าคัญในเรื่องสิ่งแวดล้อม ในการศึกษาโครงการต่างๆ ถึงแม้จะวิเคราะห์ 
และพิจารณาว่าโครงการนั้นๆเหมาะสมในการลงทุน แต่ถ้าหากไม่ตระหนัก และไม่เห็นความส าคัญ ความเอาใจใส่
ในการศึกษาผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเท่าที่ควร อาจก่อให้เกิดการน ามาซึ่งความล้มเหลวของโครงการนั้นๆได้ 

 โดยผลกระทบต่อสังคมส่วนใหญ่นั้นเกิดจากโครงการมากกว่าภัยธรรมชาติ เพราะโครงการต่างๆ 
มักจะเปลี่ยนแปลงสภาพแวดล้อมเดิมให้เป็นสภาพแวดล้อมใหม่โดยฝีมือมนุษย์ หรือเป็นการน าทรัพยากรธรรมชาติ
มาใช้ เพื่อสนองความต้องการของมนุษย์ทางใดทางหนึ่ง ซึ่งส่วนใหญ่แล้วมักจะก่อให้เกิดผลกระทบเกิดขึ้นมากมาย 
ถึงแม้ว่าจะมีผลกระทบสิ่งแวดล้อมมาก่อน หรือหลังลงมือท าโครงการก็ตาม 

ด้านสงัคม และสิ่งแวดล้อม  



หน้าที่ของผู้ประกอบประกอบกิจการโรงงานรีไซเคิลตะกั่วจากของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตสังกะสี เกี่ยวกับ
การด าเนินการก าจัดขยะ สิ่งปฏิกูล และวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว เพื่อให้การด าเนินงานดังกล่าวของโรงงานรีไซเคิลตะกั่วจาก
ของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตสังกะสีเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ และมีความชัดเจนในทางปฏิบัติให้ผู้ประกอบ
กิจการโรงงานมีหน้าที่ดังนี้  
- ก าหนดหน้าที่ของผู้ประกอบกิจการโรงงานรีไซเคิลตะกั่วจากของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตสังกะสี ดังน้ี  
ฝุ่นจากระบบขจัดฝุ่น ต้องไม่ให้แพร่กระจายได้ง่ายก่อนน ากลับไปหลอมใหม่ หากน าไป ก าจัดวิธีอื่น ต้องขอ
ความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมก่อน  
ลักษณะของตะกรัน (Slag) ที่เกิดจากการหลอมต้องเป็นไปตามที่ก าหนด เช่น เป็นก้อน แข็งไม่ละลายน้ า ไม่ 
เป็นสารไวไฟ สารกัดกร่อน หรือสารเกิดปฏิกิริยาได้ง่าย  

มาตรการควบคุม และค่ามาตรฐานต่างๆ ท่ีเกี่ยวขอ้งกับตะกั่ว 



ปริมาณความเข้มข้นของตะกั่วในน้ าสกัด (Leachate หรือ Extraction)ไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัมต่อลิตร ใน
การ สกัดสาร (Leachate Extraction Procedure) 
จัดเก็บตะกรันไว้ภายในโรงงานได้โดยสามารถตรวจสอบได้ตลอดเวลาละ มีการตรวจติดตามการปนเปื้อน
ตะกั่วเป็นประจ า  
หากตะกรันที่ไม่เป็นไปตามที่ก าหนด ต้องปรับสภาพให้มีลักษณะข้างต้น  
     -กากตะกอน (Sludge) ปนเปื้อนตะกั่วที่ได้จากระบบบ าบัดน้ าทิ้ง กากขี้ตะกั่ว (Dross) และกากตะกั่วอื่นๆ 
ให้ น าไปก าจัดในเตาหลอม - หากน าไปก าจัดด้วยวิธีอื่น ต้องปรับเสถียรหรือท าลายฤทธิ์ก่อนฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย - เศษชิ้นส่วนแบตเตอรี่ประเภทพลาสติกที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ (Recovery) ต้องชะล้างตะกั่ว
ปนเปื้อนก่อนน ากลับมาใช้ใหม่  
    - หากจะก าจัดด้วยวิธีการอื่น ต้องขอรับความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

มาตรการควบคุม และค่ามาตรฐานต่างๆ ท่ีเกี่ยวขอ้งกับตะกั่ว 



สิ่งที่ส าคัญอย่างหนึ่งที่จะต้องพิจารณา และค านึงถึง ในการจัดตั้งโรงงานรีไซเคิลตะกั่วจากของเสียของกระบวนการ
ผลิตสังกะสี คือ การได้รับการยอมรับจากสังคมในท้องถิ่นที่อยู่บริเวณของการจัดตั้งโครงการ เพราะถ้าหากสังคมไม่ให้
การยอมรับโครงการแล้วน้ัน อาจจะก่อให้เกิดผลกระทบในการด าเนินโครงการ และความเสียหาย จะท าให้ไม่สามารถ
จัดตั้งโครงการได้ขึ้นมาได้ โดยสถานที่จัดตั้งโครงการ คือ พื้นที่ในเขตอ าเภอปลวกแดง จังหวัด ระยอง ซึ่งโดยบริเวณนี้
จะเป็นบริเวณที่อยู่ชานเมือง มีการเจริญเติบโตของเศรษฐกิจอย่างต่อเน่ือง ท าให้มีโรงงานเข้ามาเปิดใหม่ และมีชุมชน
ขยายตัวเข้าใกล้กันมากขึ้นเรื่อยๆ โดยการจัดตั้งโรงงานน้ี มีผลกระทบทั้งแง่บวก และแง่ลบ  

ทัศนคติของสงัคมต่อโครงการ 



ทัศนคติของสังคมต่อโครงการ 

 

ทัศนคติแง่บวก 

เป็นการสร้างงาน และสร้างรายได้ให้แก่
คนในชุมชน  

การท าของเสียให้กลับมามูลค่าเพิ่มมาก
ขึ้น ดีกว่าการน าไปฝังกลบ  

ทัศนคติแง่ลบ 

โรงงานส่งกลิ่นเหม็นแก่ชุมชนใกล้เคียง  

เกี่ยวกับสารจากตะกั่วท่ีส่งผลต่อระบบ
ต่างๆ ในร่างกายเมื่อได้รับเข้าไป  

ทศันะคติที่มีตอ่โครงการ 



เป็นการพิจารณาถึงผลกระทบที่เกิดขึ้นภายหลัง จากการด าเนินการจัดตั้งโครงการ และท าการแก้ไขปัญหาที่
เกิดขึ้นทันที อีกทั้งยังต้องจัดกิจกรรมเสริมสร้างความสัมพันธ์ที่ดีต่อสังคม ส าหรับการจัดตั้งโรงงานรีไซเคิลตะกั่ว
จากของเสียของกระบวนการผลิตสังกะสี จ าเป็นจ้องจัดท ากิจกรรมส าหรับชุมชน ดังน้ี 

- การจ้างแรงงานในท้องถิ่นเพื่อสร้างรายได้ให้กับคนในชุมชน และช่วยเหลือด้านต่างๆ ถ้าได้รับ
การร้องขอจากชุมชน 

- ส่งเสริมสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ภายในชุมชนบริเวณใกล้เคียง เพื่อนเป็นการประชาสัมพันธ์
ของทางโรงงานให้เป็นที่รู้จักของคนในชุมชน เพื่อลดความขัดแย้งระหว่างโรงงานกับคนในชุมชน 

การรับผิดชอบต่อสังคม 



THANK YOU K 


