
ศึกษาขั้นตอนในกระบวนการบรรจุผลิตภัณฑขาวโพดหวานกระปอง

 โครงงานนี้มีวัตถุประสงคเพื่อหาแนวทางการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการบรรจุภัณฑของผลิตภัณฑขาวโพดหวานกระปอง โดยเริ่มจากการศึกษาความสามารถใน

การผลิตของแตละขั้นตอนการทำงาน โดยศึกษาปญหาและสาเหตุของแตละขั้นตอนการทำงาน แลวปรับปรุงการทำงานสายการผลิตใหม เพื่อใหสายการผลิตมีความตอเนื่อง

มากที่สุด กำหนดจำนวนคนงานใหเหมาะสมในแตละสถานีงาน และใหสอดคลองตอคากำลังการผลิตตามเปาหมายที่ตองการ

วิเคราะหปญหาและสาเหตุลงบนแผนภาพสาเหตุและผล

ศึกษาและรวบรวมขอมูลเวลาและการทำงานของพนักงาน

ในปจจุบัน

การสุมงานการผลิตตั้งแตผลิตภัณฑเริ่มเขาสูกระบวนการจบ

เสร็จดังนี้

เก็บขอมูลขั้นตอนการทำงานโดยแผนภูมิการไหล 

เครื่องจักรที่มีการหยุดงานมากเปนอันดับ 1 คือเครื่องติดฉลาก

ซึ่งการแกไขมีรายละเอียดผลที่ไดรับเปนดังนี้

1.ปรับปรุงประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องติดฉลาก

2.พิจารณาในการซอมบำรุงเครื่องจักรใหมทั้งหมดเปลี่ยนอะไหล

ทุกชิ้นใหมหมด

3.ทำเช็คชีทในการตรวจสอบสภาพความพรอมของเครื่องจักรกอน

การใชงานทำใหรูและสามารถแกไขกอนที่เครื่องจักรจะมีปญหา 

หลังจากทำการแกไขผลที่ไดเปนดังนี้

สรุปผลการดำเนินงาน

 ผลจากการปรับปรุงตามแผนที่ไดวางไว ไดผลวาสามารถเพิ่ม

ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องจักรจาก 73.66 เปอรเซ็นต เปน

87.18 เปอรเซ็นต โดยเพิ่มขึ้นจากเดิม 13.52 เปอรเซ็นตและการ

หยุดทำงานของเครื่องจักรในสถานีเครื่องติดฉลาก ลดลงจาก 20.45

 เปอรเซ็นต เปน 6.76 เปอรเซ็นต ลดคนงานไดจำนวน1คน ระยะทาง

ลดลงจากเดิม6.5เมตร

โครงงานที่ 819 ปการศึกษา 2562
การปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการบรรจุภัณฑ

ของผลิตภัณฑขาวโพดหวานกระปอง
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เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในสายการบรรจุภัณฑของขาวโพดหวานกระปอง

และกระบวนการทำงานตาง ๆเพื่อใหมีประสิทธิภาพเพิ่มมากขึ้น

วัตถุประสงค

ขั้นตอนการดำเนินงาน


