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วัตถุประสงค์
เพื่อหาสัดส่วนที่เหมาะสมในสูตรการผลิตอิฐมอญ   

ที่มีคุณภาพตามมาตรฐาน มอก. 77-2545 ก าลังต้านแรงอัด 
เพื่อลดต้นทุนวัตถุดิบในการผลิตอิฐ 

ศึกษากระบวนการผลิตอิฐสามญั

ส่วนผสมของการผลติอฐิโดยทั่วไป ได้แก่

ดินเหนยีว ขี้เถ้า น้ า

ผู้วิจัยต้องการทดแทนดนิเหนยีวดว้ยดนิตะกอน ดังนั้นจึงหาสดัส่วนทีเ่หมาะสมทีเ่ปน็ไปตาม
มาตรฐาน มอก. 77-2545

ปัจจัย รหัส ระดับของปัจจยั (กรัม)

ดินเหนยีว
1 760

-1 570

ดินตะกอน
1 372

-1 186

ขี้เถ้า
1 280

-1 186

น้ า
1 30 (%ของมวลหยาบรวม)

-1 25 (%ของมวลหยาบรวม)

ประเภท
ก่อนปรับปรุง หลังปรับปรุง

กรัม บาท กรัม บาท

ดินเหนยีว 950 0.7125 760 0.57

ขี้เถ้า 280 0.28 280 0.28

ดินตะกอน 0 0 372 0.13

น้ า 370 0.0031 381 0.0032

ค่าความตา้นแรงอดัเฉลีย่ 
(เมกะปาสคาล)

28 23

มูลค่าตน้ทนุตอ่กอ้น 
(บาท)

0.996
0.983

จากตาราง 3 แสดงเห็นว่าการใช้ดินตะกอนน้ าประปาจะลดต้นทุนได้ 0.013 
บาท ต่อก้อน หรือลดต้นทุนได้ถึงอาทิตย์ละ 208 บาท ต่ออิฐ 16,000 ก้อน

ดินตะกอน

จากงานวิจัยของดวงกมล สุริยฉัตร และคณะ (2547) แล้วนั้นพบว่า 
สามารถน าดินตะกอนของเสียจากการผลิตน้ าประปา ดังภาพ 1 มาใช้ทดแทนดิน
เหนียวในการผลิตอิฐมอญได้ เนื่องจากมีแร่ธาตุที่ใกล้เคียงกัน ดังตารางที่ 1

SiO2 TiO2 Al2O3 Fe2O3 MgO CaO Na2O K2𝑶 MnO

ดินเหนยีว 55.53 0.77 24.44 5.30 0.42 0.37 <0.10 2.26 0.09

ดินตะกอน 52.62 0.81 24.40 5.90 0.79 0.44 0.24 1.61 0.10

ภาพ 1
กระบวน
การผลติ
น้ าประปา

ตาราง 2 ปัจจัยและระดบัของปัจจัยในการทดลอง

ภาพ 2 ผลการทดลองจากการทดสอบคา่ความตา้นแรงอดั

ตาราง 1 แร่ธาตุในดนิเหนยีวและดนิตะกอน

ตาราง 3 ต้นทุนอฐิกอ่น-หลงัการปรับปรุง

บทน า
ในปัจจบุันนั้น ดินตะกอนจากกระบวนการผลิตน้ าประปาไม่ค่อยน าไปใช้

ให้เกิดประโยชน์เท่าที่ควรและการประปาต้องเสียค่าใช้จ่ายในการก าจัดอย่าง
สิ้นเปลือง ดังนั้นแล้วผู้วิจัยจึงมีความประสงค์ที่จะใช้ดินตะกอนจากการประปา
ส่วนภูมภิาคสาขาเชียงใหม่ (ชั้นพิเศษ) เป็นส่วนผสมในการผลิตอิฐมอญ เพื่อลด
ต้นทุนวัตถุดิบในการผลิตอิฐมอญ เป็นแนวทางในการน าไปใช้ในอุตสาหกรรม
ผลิตอิฐมอญ และ อุตสาหกรรมต่อเนื่องอื่น ๆ ต่อไป 

ด าเนินการทดลองโดยใชก้ารทดลองแบบ
“ฟูลแฟกทอเรียล 2 ระดับ 4 ปัจจัย” 

จะได้จ านวนการทดลอง 32 การทดลอง
ดังตาราง 2

ผสมส่วนผสมทั้งหมดตาม Run Order น าอิฐทั้งหมดเข้า
เตาเผาพร้อมกัน เพื่อลดความแปรปรวน นับเป็น 1 บล็อกกิ้ง หลังจาก
นั้นท าการทดสอบค่าความต้านแรงอัด ได้ผลการทดลองตามตาราง 2

ออกแบบการทดลอง
เปรียบเทยีบต้นทนุอิฐกอ่น-หลังการปรบัปรงุ

ผลการทดลอง


